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Nazwa przedmiotu
Projektowanie oprzyrzgdowania technologicznego
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Przedmiot

Kierunek studiow
Zarzadzanie i Inzynieria Produkgcji
Studia w zakresie (specjalnosg)

Poziom studiow
pierwszego stopnia
Forma studiow
niestacjonarne

Rok/semestr

4/8

Profil studiéw
ogdlnoakademicki

Jezyk oferowanego przedmiotu
polski

Wymagalnos¢

obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria
10 8
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow

Inne (np. online)

3
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tel. +48(61) 665 27 52 tel.: +48(61) 665 20 51
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Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z mechaniki, podstaw konstrukcji maszyn, zakresu sposobdéw i kinematyki
skrawania, stosowanych narzedzi skrawajgcych i budowy obrabiarek. Umiejetnos¢ logicznego myslenia,
obstugi prostych urzadzen technicznych, korzystania z informacji pozyskanych z réznych zrédet.

Cel przedmiotu
Poznanie aktualnych rozwigzan uchwytéw przedmiotowych i narzedziowych, ich eksploatacja,
przygotowanie do roznych zadan obrobkowych, wdrazanie w przedsiebiorstwie.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student ma wiedze ogdlng o uchwytach narzedziowych i przedmiotowych stosowanych w technologiach
wytwarzania, gtéwnie w zaktadach przemystu maszynowego.

Umiejetnosci

Student potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegdlnych uchwytéw w technologii wytwarzania.
Student potrafi dobra¢ odpowiednie oprzyrzgdowanie do wykonania czesci i uzasadni¢ wyboér.
Student potrafi dokonad charakterystyki poszczegdlnych uchwytéw, wskazac ich silne i stabe strony.
Student potrafi dokonaé wstepnej analizy ekonomicznej stosowania danego oprzyrzagdowania
technologicznego w okreslonym przypadku.

Kompetencje spoteczne
Student jest otwarty na wdrazanie technologii informatycznych w dziatalnosci inzynierskie;j.
Student potrafi samodzielnie rozwijaé¢ wiedze w przedmiocie.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza nabyta w ramach wykfadéw jest weryfikowana na koficu semestru w formie kolokwium.
Kolokwium sktada sie z 10 krdtkich pytan teoretyczno-problemowych. Prég zaliczeniowy: 50%.

Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg bezposrednio na zajeciach poprzez
ocene aktywnosci studenta i umiejetnosci rozwigzywania postawionych na ¢wiczeniach probleméw.
Umiejetnos¢ prezentacji i analizy otrzymanych wynikow sprawdzana jest w formie indywidualnie
wykonanych sprawozdan z poszczegdlnych éwiczen.

Tresci programowe

Wyktad obejmuje:

- role oprzyrzagdowania technologicznego w procesach technologicznych,

- miejsce i role oprzyrzagdowania przedmiotowego w procesie technologicznym, specyfika dla réznych
technik wytwarzania,

- celowo$é i potrzebe stosowania uchwytéw - przyktady,

- podstawowe definicje i klasyfikacje uchwytdéw przedmiotowych,
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- bazowanie i ustalanie przedmiotu obrabianego w uchwycie,

- niezbedne obliczenia technologiczne: sit zamocowania, wptywu ustalenia na doktadnos¢ przedmiotu
obrabianego, btedéw obrdébki,

- mocowanie przedmiotu obrabianego w uchwycie, ustalanie i mocowanie uchwytéw na obrabiarce
oraz narzedzia wzgledem uchwytu,

- dobdr oprzyrzagdowania technologicznego a seryjnos¢ produkcji,

- znaczenie uchwytoéw narzedziowych w procesie technologicznym,

- budowe i podziat uchwytéw narzedziowych za wzgledu na rézne kryteria,

- bazowanie i przenoszenie obcigzen mechanicznych w uchwytach narzedziowych,

- przeglad rozwigzan konstrukcyjnych uchwytéw narzedziowych,

- przygotowanie narzedzi narzedzi skrawajgcych i oprzyrzgdowania narzedziowego do réznych zadan
obrébkowych,

- uchwyty narzedziowe stosowane w obrébce HSM,

- wptyw zastosowanego uchwytu narzedziowego na efekty technologiczne obrébki (trwatos¢ narzedzia,
struktura geometryczna powierzchni),

- ztgcza stosowane w potgczeniach uchwytu z obrabiarkg oraz efekty technologiczne obrébki wynikajgce
z konstrukgji,

- ekonomike eksploatacji narzedzi i oprzyrzgdowania narzedziowego,

- kodowanie i identyfikacja narzedzi i uchwytéw narzedziowych, zarzagdzanie danymi narzedziowymi
w produkcji.

Laboratorium skfada sie z ¢wiczen na ktorych studenci: zapoznajg sie z réznymi rozwigzaniami uchwytéw
narzedziowych i przedmiotowych i dokonujg wyboru ze wzgledu na rézne kryteria, przeprowadzajg
badania eksploatacyjne uchwytéw narzedziowych i przedmiotowych (bicia, powtarzalno$ci mocowania,
sztywnosci etc.), przygotowujg oprzyrzgdowanie do zadania obrobkowego, zapoznajg sie z
informatycznymi systemami zarzagdzania narzedziami i oprzyrzgdowaniem narzedziowym.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, animacjami i krétkimi filmami, dyskusja.
Laboratorium: wykonywanie eksperymentéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.
Literatura
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 35 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 40 1,5
zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwidw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisaé inne czynnosci



